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Курс «Технология производства комбикормов» относится к циклу специальных дисциплин. С него начинается формирование профессиональных знаний специалиста в области машин и аппаратов пищевых производств. Связано это с тем, что пищевое производство имеет свою специфику, оно сталкивается с большим разнообразием  общеинженерных проблем, технологического оборудования, видов материалов, используемых в качестве сырья в технологических процессах переработки его в готовую продукцию. Исходное сырье в этих процессах в широком диапазоне меняет свой первоначальный вид и свойства в целях соответствия требованиям, диктуемым потребителями. Изменение свойств, в процессе переработки различных пищевых материалов сопровождается сложными физико-механическими, химическими и биологическими процессами, изучение которых позволяет рассчитывать конструктивные параметры рабочих органов, организовать эффективный контроль и управление технологическим процессом производства. Подготовке студента к изучению общеинженерных вопросов и вопросов связанных со спецификой выбранной специальности посвящен материал данного курса.

1.
Порядок изучения курса и выполнения контрольной работы.

Рекомендуется изучать материал предлагаемого курса следующим образом.

Выбранные для проработки источники литературы бегло просматривается, изучается содержание и расположение материала в каждом источнике. Затем, не сосредотачивая внимания на варианте вашего задания, уделяя равное внимание всем разделам и частям, прорабатывается весь материал, так чтобы можно было хорошо в нём ориентироваться. Для этого попытайтесь обзорно ответить на любой вопрос любого варианта темы реферата или контрольной работы. Если у вас возникают затруднения, найдите этот материал в рекомендованной литературе и ещё раз просмотрите его.
После того как вы будете свободно ориентироваться в материале, без чего, естественно, вы не сможете отработать практические навыки при выполнении практических работ и быть аттестованными при сдаче зачёта или экзамена, можно приступить к более углублённому изучению материала связанного с содержанием индивидуального задания. При этом вам, для раскрытия вопроса, может понадобиться обратиться к дополнительной литературе. Порядок представления и оформления материала должен соответствовать требованиям оформления текстовых документов. 

После раскрытия материала согласно задания, необходимо провести анализ и самоконтроль усвоения материала который даст оценку всей выполненной вами работы. Для этого необходимо:

- Выделить ключевые слова;

- Кратко изложить (в двух, трёх предложениях) содержание основных, рассматриваемых согласно задания, вопросов;

- Определить область возможного применения и использования рассматриваемого материала.

В конце работы необходимо привести список использованной вами литературы.

Вариант задания для контрольных работ определяется по последней цифре номера зачетной книжки или студенческого билета. Оформление контрольной работы осуществляется в соответствие с установленным порядком: титульный лист оформляется по форме установленной деканатом с указанием варианта. Каждый вопрос начинается с новой страницы и в той последовательности, в которой они указаны в задании.  Вначале записывается вопрос, затем подробно и последовательно  раскрывается ответ. В ответах не допускается сокращения слов, буквенные обозначения должны иметь пояснения.  Контрольная работа должна быть выполнена и представлена в деканат не позднее, чем за месяц до начала экзаменационной сессии. Общий объем контрольной работы 20-25 страниц рукописного или печатного текста. Желательно, чтобы работа содержала данные собственных наблюдений, опыт предприятий, а также, была иллюстрирована графиками, рисунками, фотографиями и таблицами.
2. Темы рефератов

1. Роль и значение комбикормовых предприятий малой мощности в России.

2. Особенности разработки рецептов для производства комбикормов на мини-предприятиях.

3. Структурные характеристики комбикормовых предприятий малой мощности.

4. Характеристика серийного зерноперерабатывающего оборудования, применяемого на мини-предприятиях.

5. Характеристика малогабаритного зерноперерабатывающего оборудования, применяемого на мини-предприятиях.

6. Блочно-модульные комбикормовые агрегаты.

7. Принципы построения технологического процесса подготовки сырья на комбикормовых заводах малой мощности.

8. Технологическая схема мини-комбикормового цеха с объемным дозированием.

9. Гранулирование и экспандирование в комбикормовом производстве. Технологические схемы.

10. Малые и модульные комбикормовые установки зарубежных фирм.

11. Современный комбикормовый комплекс для хозяйства.

12. Принципиальные особенности технологии и применяемого оборудования в комбикормовых агрегатах отечественного производства.

13. Система технологий и машин комбикормовых предприятий малой мощности.

14. Модульная технологическая линия для приготовления комбикормов на основе плющения.

15. Технология и компоновка оборудования в комбикормовых агрегатах фирмы «Совокрим».

16. Экспандирование. Преимущество экспандирования перед гранулированием. Основные режимы и параметры процессов.

17. Техническая база для производства комбикормов.

18. Состояние и перспективы комбикормовой отрасли.

19. Компоновка оборудования модульного комбикормового завода, производительностью 5 т/ч.

20. Унифицированная система комбикормовых мини-цехов.

21. Блочно-модульные комбикормовые агрегаты «УЗ-ДКА».

22. Сравнительные технические данные комбикормовых агрегатов отечественных и зарубежных фирм.

23. Комплектное оборудование для производства комбикормов.

24. Характеристика малогабаритных комбикормовых заводов, выпускаемых ОАО «Мельинвест».

25. Основные  технологические операции и применяемое оборудование при производстве кормовых смесей «Комби-1».

26. Технологическая схема производства комбикормов, производительностью 1,0 и 2 т/ч.

27. Технологическая схема блочно-модульного комбикормового агрегата «УЗ-ДКЗ».

28. Малогабаритные комбикормовые агрегаты для фермерских хозяйств.

29. Технология непрерывного весового дозирования.

30. Классификация и типы предприятий и установок для производства комбикормов в хозяйствах.

31. Преимущества строительства мини-комбикормовых заводов при птицефабриках.

32. Операции дозирования и смешивания компонентов комбикормов, их назначение и применяемое оборудование.

33. Предварительное дозирование и смешивание сыпучего сырья, характеристика используемого оборудования.

34. Преимущества приготовления комбикормов в хозяйствах.

35. Особенности оборудования для производства комбикормов из местного сырья в крестьянских (фермерских) хозяйствах.

36. Структура технологического процесса и типоразмеры комбикормовых установок.

37. Линии шелушения овса и ячменя для мини-комбикормовых заводов.

38. Графоаналитический метод (метод построения циклограмм) и его применение для анализа построения и функционирования технологических схем.

39. Подготовка и ввод в комбикорма трудносыпучих компонентов.

40. Роль и значение комбикормовых предприятий малой мощности в России.

41. Особенности разработки рецептов для производства комбикормов на мини-предприятиях.
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